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Felten & Guilleaume Carlswerk Act-Ges. in KoIn-MUlheim 
Verfahren zur Herstellung von Seilen fiir elektrische Freileitungen 
Patentiert im Deutschen Reiche vom 19. Februar 1927 ab 



Es ist berdts ein Verfahren zur Herstellung 
von Drahtseilen oder Litzenseilen bekannt, 
bei wdchem due Einzel-drahte oder Einzellitzen 
in der Verseiiinaschin'e durch ein ununter- 
5 brochenes Biegen ohne Verdrehen in Schrau- 
benlinien vorgef ormt owid so um die Seele her- 
umgelegt wenden. {Ygl die Patente 437 963 
und 437312). Das Verfahren kann in der 
Wedse ausgdibt wierd'ca, daB die von den Has- 

10 peln der Verseilmaschine ablaufenden Drahte 
oder Litzen durch Dusen andt schraubenformi- 
gen Nutengang oder andere Vorformvorrich- 
tungen gefiihrt wenden, die um die Achse der 
Verseilmaschine mit geergneter Geschwindig- 

15 keat gedreht werden. Man erhalt auf diese 
Weise Tragseile, deiren Einzeldrahte keine 
schadiichen Spannungen oder Torsionen be- 
sitzen und die infolgedessen keine Kinken- 
bildung zcigen. Ein wdterer Vorteil der auf 

ao die ang^ebene Weise hergestellten Seile ist, 
dafi ihre Tragfahigkeit infolge der gleich- 
mafiigien Lage der Drahte im Seile der aus 
den Querschnitten der Einzeldrahte erreclien- 
baren 5ehr nahe koanmt, 

as * Gegenstand der Erfindnimg ist die Uber- 
tragung dieses Verfahr ens auf die Herstellung 
von Litzenleitern gesohlossenen Querschnitts, 
die al s elektrische Freileitungen Ver wen dung 
finden -soUen, wie z. B. Stahl-Aluminiumseile 

30 mit beliebiger Anordnung der Stahl- und Alu- 
miniumdrahte und anderer Leitungsseile, 



deren Einzeldrahte ausRunddriihten bestehen. 
Die "Cbertragung des an sich bekannten Ver- 
seiLverfahTens auf diese Art vonSeilca brbgt 
ganz erhebliche technisohe Vorteile mit sich, 35 
die 'bei Tragseilen nicht in Frage kammen. 
Durch das erwahnte Verseilverfahren wird 
verhutet, dafi Drahte bei starker mechanischer 
Beanspruchui^g des Seiles oder auoh an Bruch- 
stellen aus dem Seilquerschnitt heraustreten 40 
und zu Strahlungsverlusten oder Kurz- 
schldssen mit einem benachbarten Leiler An- 
laB geben. 

Das vorstdiend beschriebene Verfahren hat 
mit dera bereits vorgeschlagenen Verfahren 45 
zur Herstellung von Hohlseilen aus vorge- 
formten Drahten nichts zu tun. Denn bei dem 
letztgenannten Verfahren ward die Ver- 
drehung des Drahtes beim Vorformen nicht 
verhindfert; die Vemieidu.ng der Vendrehung 50 
ist bei der Henstelfi&ig von Freileitungsscilen 
geschJossenen Querschnittes, entsprecbend der 
vorliegenden Erfindung, mit Riicksicht auf 
die Vermeidung der Vorbeanspruchimg des 
Werkstoffes und die dadurch beddngte Ver- 55 
hiitung von Drahtbriicihen, erfonderiich. 

Patentanspruc^: 

Die Anwendung des an sich bekannten 60 
Verfahrens zur Herstellung von Draht- 
oder Litzenseilen aus Rixnddrahten^ bei 



501 181 



welcbem dde Einzeldrahte oder Einzd- 
litzen <3urch ein ununterbrochenes Biegen 
ohne Verdrehung in Schraubenlinien vor- 
gefonnt und so umdie Seile gelegt weixien, 
auf die Herstellung von Litzenleitern ge- 



schlos-senen Querschnitts fiir eHctrische 
Freileitunigen zu dem Zwecke, ein Her- 
ausspringen der Drahte und damit Strah- 
lungsverluste oder Kurzschlnsse mit be- 
nachbarten Ijeitern zu verhiiten. 
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